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Ponizsze warunki obejmujg swoim zakresem wykonanie modutéw tazienkowych od momentu
produkgji prefabrykatow, az do wykonczenia modutu.
Warunki dotyczg modutdw tazienkowych systemowych i niesystemowych.

Podczas rozpoczecia produkcji nalezy ustali¢, czy zamawiajacy nie posiada zaostrzonych
wymagan co do tolerancji wykonawczych ujetych w powyzszym dokumencie.

Jezeli w dokumentacji wykonawczej modutéw tazienkowych nie wskazano inaczej nalezy
stosowac n/w zasady:

- fazienki, jako modut w czasie wykanczania i usprzetowienia wewnetrznego nie sa
poziomowane;

- podstawg odniesienia poziomu wewnatrz tazienki jest ptaszczyzna ptyty podtogowej;

- W zwigzku z powyzszym punktem, poziom i pion w wykanczanej tazience rozumie sie jako
horyzontalne i wertykalne linie wyznaczone przez krawedzie plytek (réwnolegte, prostopadte
do ptaszczyzny podiogi) na danej scianie;

- w przypadku braku ptytek na powierzchniach $cian poziom i pion okreslaja ptaszczyzny
boczne scian, sufitu lub podtogi;

- wszystkie elementy wyposazenia nalezy instalowaé z bezwzglednym zachowaniem
réwnolegtosci ich osi pionowych i poziomych wzgledem wspomnianych powyzej krawedzi i
ptaszczyzn;

- przy montazu osprzetu wewnetrznego (haczyki, wieszaki itd.) bezwzglednie nalezy stosowaé
ilo$¢ punktéw mocowania, materiat mocowania oraz specyfike materiatu (rodzaj, wielkos¢ itp.)
zgodnie z zaleceniami producenta.

Przyktad: jezeli wieszak na reczniki powinien by¢ zamocowany, wedtug producenta na trzy
wkrety, przy wykorzystaniu kotkdw rozporowych fi 6 mm, dla ktérych otwdr pod kotek
rozporowy powinien mie¢ $rednice fi 8mm to tylko taki wariant mocowania moze byé

zastosowany. Inne warianty sq niedopuszczalne.

- tolerancje wymiarowe prefabrykowanych elementéw sktadowych modutéw tazienkowych
(sciany, podioga, dach): +0 mm / -3 mm;
- tolerancja plaskosci powierzchni szalunkowej elementéw sktadowych modutéw

tazienkowych: € 2 mm;
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b.) Pojedynczy haczyk:
- tolerancja lokalizacji do £ é6mm.
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3.3. Umywalka ,pétka nad umywalka
- montaz poziomo réwnolegle do krawedzi ptytek;
- tolerancja lokalizacji £ 5mm.

3.4. Wieszak na reczniki
- montaz w poziomie zgodnie z gérnym poziomem umywalki;

- tolerancja lokalizacji £ 5mm.

3.5. Lampa

- tolerancja lokalizacji £ 5mm.

3.6. Uchwyt na papier toaletowy, drazek baterii prysznicowej, wilacznik

elektryczny
- montaz réwnolegle do krawedzi ptytek;
- tolerancja lokalizacji £ 6mm.

3.7. Konstrukcja kabiny prysznicowej

- montaz réwnolegle do linii pionowej krawedzi ptytek.
3.8. Bateria nascienna
- montaz réwnolegle do linii poziomej krawedzi ptytek;

- tolerancja lokalizacji £ 10mm.
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- nalezy zwrdci¢ uwage zeby izolacja w obszarze otworu drzwiowego, na podiodze oraz w
osciezach nie byfa zabrudzona klejem do plytek;

- maty izolacyjne montujemy z zaktadem min. 50 mm.

- w naroznikach $cian oraz $cian z podtoga montujemy izolacyjne tasmy uszczelniajace;

- w punktach podtaczeh wody oraz otworach kanalizacyjnych stosujemy mankiety
uszczelniajace;

Uwaga: Niniejszy dokument jest wiasnoscia GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.5. Spadek instalacji kanalizacyjnej
- spadek instalacji musi wynosi¢ od 2 do 5%;
- tolerancja lokalizacyjna £ 10 mm;

- tolerancja uchwytow montazowych przewody kanalizacyjne £20 mm.

4.6. Przebieg instalacji wodnej
- tolerancja lokalizacyjna = 30 mm;

- przewody wodne zabezpieczone ostonami termicznymi ,tubolity” w sposéb catosciowy,

ciagty;

- rozstaw punktéw mocowania ,tubolitow’ nie wiecej niz:

w pionie,

4.7. Stosowanie nici teflonowych

Do uszczelniania potaczer skrecanych nalezy stosowac nici teflonowe LOCTITE 55 zgodnie z
ponizszymi zasadami:

a.) Oczyscic¢ czesé uszczelniang szczotka druciang przed natozeniem produktu.

b.) PrzytrzymacC koricowke nici teflonowej do uszczelniania gwintéw jednym palcem,

dociskajac jg do gwintu (ok. dwa skoki od jego kornca).

Uwaga: Niniejszy dokument jest wiasnoscia GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robét lub grubo$¢ okreslong na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

b.) Wymagania i tolerancje wymiarowe

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona);

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wilasciwe;j
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu drewnianym miotkiem, plytki nie powinny
wydawac giuchego odgtosu;

- grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta;

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2m;

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekraczaé¢ 2mm na diugosci
2m;

- spoiny na catej dfugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania;

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na dlugosci catej oktadziny;

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i

instrukcjg producenta.

Uwaga: Niniejszy dokument jest wiasnoscia GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.9. Wykonywanie silikonowania
Silikonowanie jest jedna z operacji technologicznych, ktére zabezpieczaja fazienke i
zgromadzony w niej sprzet przed zamoczeniem i pojawieniem sie grzybéw oraz plesni.

Zapobiega przeciekaniu wody przez taczenia miedzy Sciang i osprzetem tazienkowym.

a.) Przygotowanie powierzchni:
Silikonowanie zawsze nalezy wykonywac na suchej, czystej, odtluszczonej powierzchni bez

zadnych pytéw i innych zabrudzen.

b.) Wymagania:

- nalezy zachowa¢ liniowosci;

- nalezy zachowac ptynnosci profilowania odcinkéw tukowych;
- nalezy zachowa¢ jednolitg szerokosé;

- nalezy zachowac jednolitg wypuktos¢ ,

nalezy nie stwarzac ,zatoréw” w odprowadzaniu wody.

Niezaleznie jak wyzej nalezy stosowaé wymagania zawarte w karcie technicznej stosowanego

wyrobu.

4.10. Warunki wykonania proby szczelnosci polaczenia wanny z syfonem

wannowym
Aby wykona¢ prébe szczelnosci potaczenia instalacji kanalizacyjnej z syfonem wannowym
nalezy:

- zaslepic¢ dolny odplyw wanny (zaslepiajacy korek w dolnym odptywie wanny obciazyé od
gory celem zabezpieczenia przed wyparciem przez ci$nienie wody w instalacji);

- pozostawi¢ wolny odplyw do przelewu wody w wannie (gérny otwér w wannie - ,zawér
bezpieczenstwa”);

- wprowadzi¢ wode do ukiadu kanalizacyjnego (potaczony syfon wannowy z instalacjq
kanalizacyjna odprowadzajacq wode z modutu fazienkowego) przez zewnetrzny odplyw
instalacji kanalizacyjnej z rury HT DN 50, do poziomu przelewu przez odptyw przelewowy

wanny (gérny otwor w wannie - ,zawér bezpieczenistwa”).

Czas utrzymywania wody w uktadzie kanalizacyjnym do stwierdzenia szczelnoéci potaczen
wanny z instalacjg kanalizacyjng wynosi: 10 ~ 15 min. Prébe cisnieniowa wykonujemy po
zamontowaniu wanny i instalacji kanalizacyjnej, a przed zabudowaniem wanny.

Sprawdzenie to nalezy udokumentowac na karcie technologicznej kontroli prac.

Uwaga: Niniejszy dokument jest wtasnoscia GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.13. Kontrola poprawnos$ci wykonania poszczegolnych prac w procesie

produkcji modutéw tazienkowych

Poniewaz podczas produkcji modutéw tazienkowych poszczegdlne prace nastepuja jedna po
drugiej, a wczesniej wykonane prace mogg czesciowo zostaé ,przykryte” przez prace
nastepujace w kolejnym etapie produkgji, kontrola poprawnosci wykonania nie moze sktadac
sie jedynie z kontroli koncowej przed zamknieciem i zafoliowaniem gotowego modutu
tazienkowego. Dlatego tez, kontrole nalezy przeprowadza¢ w réznych momentach procesu
produkcji i kompletacji modutéw tazienkowych (Nadzér Produkcji; Dziat HSEQ (KJ) - kontrola

wyrywkowa). Nadzér wykonawcy powinien prowadzi¢ kontrole catkowita.

4.14. Zabezpieczenie moduiéw tazienkowych po wykonaniu procesow
kontrolnych

Po wykonaniu kontroli koncowej modutu tazienkowego:

- w przypadku modutu fazienkowego wyposazonego w kabing prysznicowa nalezy

unieruchomic drzwi kabiny na czas transportu.

- nastepnie wstawic¢ tymczasowe drzwi z plyty widrowej i za foliowac caly modut tazienkowy.

Uwaga: Niniejszy dokument jest wiasnoscia GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.




