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Ponizsze warunki obejmuja swoim zakresem wykonanie modutéw tazienkowych od momentu
produkcji prefabrykatéw, az do wykonczenia modutu.
Warunki dotycza modutéw fazienkowych systemowych i niesystemowych.

Podczas rozpoczecia produkcji nalezy ustali¢, czy zamawiajacy nie posiada zaostrzonych

wymagan co do tolerancji wykonawczych ujetych w powyzszym dokumencie.

Jezeli w dokumentacji wykonawczej moduléw fazienkowych nie wskazano inaczej nalezy
stosowaé n/w zasady:

- tazienki, jako modut w czasie wykariczania i usprzetowienia wewnetrznego nie sg
poziomowane;

- podstawg odniesienia poziomu wewnatrz tazienki jest ptaszczyzna ptyty podiogowej;

- w zwigzku z powyzszym punktem, poziom i pion w wykarczanej fazience rozumie sie jako
horyzontalne i wertykalne linie wyznaczone przez krawedzie ptytek (réwnolegte, prostopadte
do plaszczyzny podiogi) na danej Scianie;

- w przypadku braku ptytek na powierzchniach scian poziom i pion okreslajg ptaszczyzny
boczne scian, sufitu lub poditogi;

- wszystkie elementy wyposazenia nalezy instalowa¢ z bezwzglednym zachowaniem
réwnolegtosci ich osi pionowych i poziomych wzgledem wspomnianych powyzej krawedzi i
ptaszczyzn;

- przy montazu osprzetu wewnegtrznego (haczyki, wieszaki itd.) bezwzglednie nalezy stosowa¢é
ilos¢ punktéw mocowania, materiat mocowania oraz specyfike materiatu (rodzaj, wielkos¢ itp.)
zgodnie z zaleceniami producenta.

Przyktad: jezeli wieszak na reczniki powinien by¢ zamocowany, wedtug producenta na trzy
wkrety, przy wykorzystaniu kotkdw rozporowych fi 6 mm, dla ktérych otwér pod kotek
rozporowy powinien mie¢ Srednice fi 8mm to tylko taki wariant mocowania moze by¢

zastosowany. Inne warianty sg niedopuszczalne.

- tolerancje wymiarowe prefabrykowanych elementéw skfadowych modutéw tazienkowych
(sciany, podioga, dach): +0 mm / -3 mm;
- tolerancja plaskosci powierzchni szalunkowej elementéw skiadowych modutdw

fazienkowych: € 2 mm;

Uwaga: Niniejszy dokument jest wtasnos$cig GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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- tolerancje wymiarowe zmontowanego modulu tazienkowego: £<6 mm,;
- odchytka katowa ,8” zmontowanego modutu tazienkowego: = 5 mm;
- boczne wygiecie ,&” zmontowanego modutu tazienkowego: < 5 mm;

- nalezy przestrzega¢ zalecenia producentéw wbudowywanych elementéow.

3. Tolerancje w zakresie montowanego osprzetu modutéw

tazienkowych
3.1. Gniazdka elektryczne
- montaz rownolegty do krawedzi poziomych i pionowych ptytek;

- tolerancja lokalizacji £ 10 mm;
- miejsce poprowadzenia przewodu do puszki w stropie nalezy zaizolowaé¢ matg wodoszczelng,

przyklejong zaprawa klejowg do plytek ceramicznych.

3.2. Haczyki

a.) Grupa haczykéw (wiecej niz 2 sztuki):

- tolerancja lokalizacji wzgledem siebie do + 2 mm;

- tolerancja lokalizacji dla grupy haczykéw do £ 6mm.

F2mmE2mmit2mm; £6mm
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b.) Pojedynczy haczyk:
- tolerancja lokalizacji do £ 6mm.

+6mm
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3.3. Umywalka ,pétka nad umywalka
- montaz poziomo réwnolegle do krawedzi ptytek;

- tolerancja lokalizacji £ 5mm.

3.4. Wieszak na reczniki
- montaz w poziomie zgodnie z gérnym poziomem umywalki;

- tolerancja lokalizacji £ S5Smm.

3.5. Lampa

- tolerancja lokalizacji £ 5mm.

3.6. Uchwyt na papier toaletowy, drazek baterii prysznicowej, witacznik

elektryczny
- montaz réwnolegle do krawedzi plytek;

- tolerancja lokalizacji £ 6mm.

3.7. Konstrukcja kabiny prysznicowej

- montaz rownolegle do linii pionowej krawedzi ptytek.
3.8. Bateria nascienna
- montaz réwnolegle do linii poziomej krawedzi ptytek;

- tolerancja lokalizacji £ 10mm.

Uwaga: Niniejszy dokument jest wiasnoscig GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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UWAGA:
W przypadku montazu baterii zlokalizowane w armaturze nalezy wykona¢ montaz zgodnie z

warunkami technicznymi producenta.

3.9. Obudowa wentylatora
- montaz wykonany na budowie;
- posadowienie puszki réwnolegte do sasiednich scian;

- zakonczenie okablowania ztgczkami WAGO.

3.10. Odplyw w kabinie natryskowej
- montaz roéwnolegle do sasiednich Scian;

- tolerancja lokalizacji £ 10mm.

3.11. Spadek w kabinie prysznicowej
- spadek w kabinie prysznicowej  wynosi

15mm + 2mm.

15 £2mm OK Fliesen bis
Abdeckung Bodeneinlouf

3.12. Wanna
- montaz rownolegly do poziomej linii krawedzi ptytek;

- ptytka rewizyjna zamocowana na silikon.

3.13. Pozostate akcesoria
- montaz réwnolegty do krawedzi poziomych i pionowych plytek;

- tolerancja lokalizacji £ 5mm.

4.1. Polozenie mat izolacyjnych i zapewnienie ciaqglosci hydroizolacji

zespolonej
- mate izolacyjng na podtodze w obszarze otworu drzwiowego nalezy wystawi¢ na zewnatrz

przynajmniej 100 mm, aby méc poprowadzi¢ przejscie do podiogi w korytarzu;

Uwaga: Niniejszy dokument jest wtasnosciag GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzeZone.
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- nalezy zwréci¢ uwage zeby izolacja w obszarze otworu drzwiowego, na podiodze oraz w
osciezach nie byta zabrudzona klejem do plytek;

- maty izolacyjne montujemy z zaktadem min. 50 mm.

- w naroznikach scian oraz scian z podtogq montujemy izolacyjne tasmy uszczelniajace;

- W punktach podiaczen wody oraz otworach kanalizacyjnych stosujemy mankiety
uszczelniajace;

Uwaga: Niniejszy dokument jest wtasnoscig GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.2. Cokoly w obszarze otworu drzwiowego

Jezeli dokumentacja wykonawcza nie stanowi inaczej to ze wzgledu na mozliwos¢ montowania
drzwi od réznych producentéw oraz rézne sposoby ich montazu, konieczne jest dopasowanie
cokotdw w obszarze drzwi na budowie. Z tego wzgledu cokoly w obszarze drzwi sg
poprowadzone tylko do ostatniej fugi ptytki podiogowej. Do kazdego modutu tazienkowego

dotaczone sa dwie plytki cokotowe i dwie plytki ,cate”.

4.3. Rury ogrzewania podiogowego

- muszg wystawac¢ 80 mm poza obrys krawedzi podtogi;

- tolerancja lokalizacji i dlugosci rur ogrzewania podtogowego £5 mm;

- wystajace rury ogrzewania podtogowego nalezy zabezpieczy¢ drewnianym
klockiem 100x100x200 mm.

4.4. Przebieg instalacji elektrycznej
- tolerancja lokalizacji £ 30 mm;
- tolerancja lokalizacyjna rozstawu punktéw utrzymujacych przewody elektryczne nie wiecej

niz: 300 mm w poziomie, 400 mm w pionie.

Uwaga: Niniejszy dokument jest wiasnosciag GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.5. Spadek instalacji kanalizacyjnej
- spadek instalacji musi wynosi¢ od 2 do 5%;
- tolerancja lokalizacyjna £ 10 mm;

- tolerancja uchwytéw montazowych przewody kanalizacyjne £20 mm.

4.6. Przebieg instalacji wodnej
- tolerancja lokalizacyjna £ 30 mm;

- przewody wodne zabezpieczone ostonami termicznymi ,tubolity” w sposéb catosciowy,
y

ciagty;

- rozstaw punktéw mocowania ,tubolitéw’ nie wiecej niz: 100cm w poziomie, 130cm

W pionie.

4.7. Stosowanie nici teflonowych

Do uszczelniania potaczen skrecanych nalezy stosowac nici teflonowe LOCTITE 55 zgodnie z
ponizszymi zasadami:

a.) Oczysci¢ cze$é uszczelniang szczotkg druciang przed natozeniem produktu.

b.) Przytrzymac koncdéwke nici teflonowej do uszczelniania gwintéw jednym palcem,

dociskajac ja do gwintu (ok. dwa skoki od jego konca).

Uwaga: Niniejszy dokument jest wasnoscia GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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c.) Poczgwszy od konca gwintu, nawijac¢ ni¢ zgodnie z kierunkiem zwojow. W celu zapewnienia
maksymalnej skutecznosci rowki gwintu powinny by¢ wypetnione tak, by nie zastaniaé
catkowicie skokdéw gwintu.

UWAGA: Nie ma koniecznosci nakladania nici jedynie w rowki gwintu.

d.) Po nawinieciu nici uszczelniajacej nalezy odcigé¢ potrzebng dtugosé nici za pomocy ostrza
wbudowanego w opakowanie i wygtadzi¢ koncowke, tak aby dobrze przylegata do gwintu.

Do uszczelniania gwintéw nalezy uzywac:

Liczba zwojow zalezna od $rednicy gwinta

srednica gwintu 2 cala srednica gwintu % cala srednica gwintu 1 cal

8 zwojow nici 9 zwojow nici 12 zwojéw nici

Niezaleznie jak wyzej nalezy stosowa¢ wymagania zawarte w karcie technicznej stosowanego

wyrobu.

4.8. Odbior okladzin ceramicznych

a.) Zakres kontroli

Zakres czynnoséci kontrolnych dotyczacych oktadzin scian i podtogi powinien obejmowac:

- kontrola stanu technicznego plytek ceramicznych (niedopuszczalne wystepowanie
wszelkiego typu uszkodzen ptytek ceramicznych - kontrola wizualna);

- sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek oraz ich barwy i odcieni (kontrole nalezy
przeprowadzi¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem
ptytek);

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomocqg taty kontrolnej (kontrole
nalezy wykona¢ tata o dt. 2m, przykiadajac ja w réznych kierunkach w dowolnym miejscu,
przeswit pomiedzy tata a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1 mm);

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin (kontrola wzrokowa, uwaga w przypadku zauwazalnego
zaburzenia prostoliniowosci kontrole nalezy wykonaé za pomocqy cienkiego drutu
naciqgnietego wzdtuz spoin na catej ich diugosci i dokonaé¢ pomiaru odchylen z dokfadnoscig
do 1 mm);

- sprawdzenie zwigzania plytek z podkltadem (kontrola wykonana przez lekkie ich opukiwanie
drewnianym miotkiem (lub innym podobnym narzedziem), charakterystyczny gtuchy dzwiek
jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem);

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia (kontrola wykonana za pomocg ogledzin
zewnetrznych i pomiaru na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m? nalezy zmierzy¢

szerokos¢ spoin suwmiarkg z dokladnoscig do 0,5mm);

Uwaga: Niniejszy dokument jest wlasnoscig GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji

robot lub grubos¢ okreslong na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

b.) Wymagania i tolerancje wymiarowe

Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia okfadziny powinna mieé jednakowq barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
okfadzin dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona);

- cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wihasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu drewnianym miotkiem, plytki nie powinny
wydawa¢ gluchego odgtosu;

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta:

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2m;

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekraczaé¢ 2mm na dtugosci
2m;

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania;

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na
diugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny;

- elementy wykoniczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i

instrukcjq producenta.

Uwaga: Niniejszy dokument jest wlasnosciag GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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Dziat: HSEQ (KJ)

Nr zalgcznika: ----
Wydanie: 1

Tytut: Kontrola okladzin ceramicznych

Lokalizacja: Zaklad Rakowice Mate

GOLDBECK
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KONTROLA OKtADZIN CERAMICZNYCH

@ KONTROLA WIZUALNA

KONTROLA STANU TECHNICZNEGO PLYTEK

@ KONTROLA WIZUALNA

KONTROLA PRAW IDEOWOSCI ULOZENIA
PEYTEK 1 ICH BARWY

X KONTROLA POMIAROWA

KONTROLA ZWIAZANIA PLYTKI Z PODKEADEM

’\ KONTROLA POMIAROWA

KONTROLA GRUBOSCI KOMPOZYCJI KLEJACE)
POD PLYTKAMI

y KONTROLA POMIAROWA

KONTROLA PEASKOSCI POLOZENIA PLYTEK

Kontrola polegajaca na sprawdzeniu
wizualnym czy ptytki nie posiadaja zadnych
uszkodzen mechanicznych.

Kontrolg naleiy przeprowadzi¢ wizuatnie i
pordwnac z wymnaganiami projektu
technicznego oraz wzorcem plytek,

Kontrola wykonana przez lekkle ich opukiwanle

di {lub innym podob
narzedziem), charakterystyczny gluchy diwiek
Jest nie phtekz

Pomiar dokonany w trakcle reallzac) robét lub
— gruboi¢ okreslong na podstawle zuiycla
kompozycjl kiejace].

Kontrolg naleiy wykonat tatg odt. 2m,
przykiadajac ja w réznych kierunkach w

a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z
dokladnoscia do 1 mm

“\ KONTROLA POMIAROWA

KONTROLA SZEROKOSCI | WYPELNIENIA SPOIN

@ KONTROLA WIZUALNA

KONTROLA PROSTOLINIOWOSCI SPOIN

Kontrola wykonana za pomocg cgledzin
zewnetrznych | pomiars na dowolnle wybrane]
powlerzchni wielkosct m? naledy zmierzyé
$¢ spoin 2 doktadnoicia do
0,5mm.

dowolnym miejscu, przeswit pomiedzy fata, |-

Kontrola wzrokowa, uwaga w przypadku

pr i
kontrole nalety wykonat za pomoca cienkiego
drutu naciggnietego wzdtuz spatn na calej Ich
dtugoéci | dokonad pomlaru odchylen z
dokiadnoscta do 1 mm.

&

P 1 Wystep i i
typu uszkodzen ptytek ceramicznych

WARUNEK:

o WARUNEK:

- wloZenle piytek powinno byt 2godne 2 wymaganiam!
projektowyml;

- cata pawierzchnia pawinna posiadad jednakowa

barwe zgodng z wzorcem {chyba, 1esg inne zainienia);

o WARUNEK:

- cala powlerzchnia pod piytkami powinna by¢

yp jt whadciwej i)

4. pray lekkim opukiwaniu drewnianym miotkiem,
pivtki nie powinny wydawat gluchego odglosu;

@

- grubos¢ warstwy kieface] powinna byt zgodna 2
jalub instrukcja

WARLINEK:

—| - odchylenle powierzchni od plaszczyzny nie powinno
przekracza¢ 2mm na dhugosci 2m;

a WARUNEK:

-spolny na cate] diugosd [ szerokoéd powlnny byé
wypetnione masg do spainowania;

Q WARUNEK:

- dopuszazalne odchylenie spoin od linfi prostej nie
powinno wynosi wigce/ ni2 2 mmna dlugodcilm i3
mm na dlugosd catej okfadziny;

Opracowat: Marek Zatylny
Stanowisko: Kierownik Dziatu K]

Sprawdzit: Rafat Zidtkowski
Stanowisko: Kierownik Dzialu HSEQ
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4.9. Wykonywanie silikonowania
Silikonowanie jest jedng z operacji technologicznych, ktére zabezpieczajq tazienke i
zgromadzony w niej sprzet przed zamoczeniem i pojawieniem sie grzybéw oraz plesni.

Zapobiega przeciekaniu wody przez faczenia miedzy Sciang i osprzetem tazienkowym.

a.) Przygotowanie powierzchni:
Silikonowanie zawsze nalezy wykonywa¢ na suchej, czystej, odtiuszczonej powierzchni bez

zadnych pytoéw i innych zabrudzen.

b.) Wymagania:
- nalezy zachowad¢ liniowosci;

- nalezy zachowac ptynnosci profilowania odcinkéw tukowych;

nalezy zachowac¢ jednolitg szeroko$¢;

nalezy zachowac jednolita wypuktos$é ,

nalezy nie stwarzac ,zatoréw” w odprowadzaniu wody.

Niezaleznie jak wyzej nalezy stosowac wymagania zawarte w karcie technicznej stosowanego

wyrobu.

4.10. Warunki wykonania proby szczelno$ci polaczenia wanny z syfonem

wannowym

Aby wykonac prébe szczelnosci potaczenia instalacji kanalizacyjnej z syfonem wannowym
nalezy:

- zaslepi¢ dolny odplyw wanny (zaslepiajacy korek w dolnym odptywie wanny obcigzy¢ od
goéry celem zabezpieczenia przed wyparciem przez cis$nienie wody w instalacji);

- pozostawi¢ wolny odptyw do przelewu wody w wannie (gérny otwér w wannie - ,zawor
bezpieczenstwa”);

- wprowadzi¢ wode do ukfadu kanalizacyjnego (potaczony syfon wannowy z instalacja
kanalizacyjng odprowadzajaca wode z modutu tazienkowego) przez zewnetrzny odpiyw
instalacji kanalizacyjnej z rury HT DN 50, do poziomu przelewu przez odplyw przelewowy

wanny (goérny otwor w wannie — ,zawdr bezpieczerfistwa”).

Czas utrzymywania wody w ukfadzie kanalizacyjnym do stwierdzenia szczelnosci potaczen
wanny z instalacja kanalizacyjng wynosi: 10 - 15 min. Probe cisnieniowa wykonujemy po
zamontowaniu wanny i instalacji kanalizacyjnej, a przed zabudowaniem wanny.

Sprawdzenie to nalezy udokumentowa¢ na karcie technologicznej kontroli prac.

Uwaga: Niniejszy dokument jest wtasnoscia GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.11. Warunki wykonania proby szczelnosci instalacji podiogowej

Zgodnie z norma DIN EN 1264:

- test szczelnosci przeprowadzamy przy uzyciu sprgzonego powietrza;

- przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ obiegu grzewczego za pomocg proby
cisSnieniowej;

- ci$nienie prébne nie moze by¢ mniejsze niz 4,0 bar i nie wieksze niz 6,0 bar;

- szczelno$d i cisnienie probne muszg by¢ indywidualnie wyszczegélnione w raporcie z prob.

Specyfikacje dotyczace préby cisnieniowej:

- czas oczekiwania na wyrownanie temperatury po przyfozeniu cisnienia probnego co najmniej
15 minut;

- cis$nienie musi by¢ utrzymywane do konca procesu betonowania;

- czas testu co najmniej 30 minut;

- wizualna kontrola systemu rurociaggow/ kontrola przebiega za pomoca manometru*,

* Uzywaj manometrdw, ktére umozliwiajg odczyt zmiany cisnienia o 0,1 bara.

Proba wykonywana dwukrotnie. Pierwsza przed rozpoczecie procesu betonowania formy,
druga préba wykonywana przy odbiorze koricowym.

Préba poprawna jezeli nie nastgpi spadek cisnienia w ukladzie instalacji podtogowej. Z préb
szczelnoéci instalacji podtogowej sporzadza sie protokot.

(Zatacznik Nr 4/P-09/L-4).

4.12. Warunki wykonania prdoby szczelnosci instalacji wodnej

Instalacja wody pitnej jest sprawdzana etapowo. Kontrola przy podwyzszonym cisnieniu.
Wszystkie przewody nalezy zamknac¢ metalowq zatyczka, nakretka, podktadka zaslepiajacq
lub krazkiem zaslepiajgcym. Baterie / armatura nie sq instalowane. Pierwsza kontrola przy
podwyzszonym cisnieniu: ci$nienie prébne 3,0 bar. Czas kontroli minimum 10 min. Préba

poprawna jezeli nie nastapi spadek cisnienia w ukfadzie instalacji wodnej.

Druga préba kontroli szczelnosci: po zamontowaniu armatury. Cisnienie kontrolne 150 mbar
. Manometr o dokladnosci 1 mbar. Czas trwania kontroli przynajmniej 120 minut (objetos¢
przewodéw do 100 |). Nalezy odczeka¢ do wyréwnania temperatury i stanu ustalonego,
nastepnie rozpoczaé kontrole. Préba poprawna jezeli nie nastgpi spadek cisnienia w ukladzie
instalacji wodnej. Z préb szczelnosci instalacji wodnej sporzadza sie protokét

(Zatgcznik Nr 4/P-09/k-4.2 ) i wydruk z urzadzenia ciSnieniowego.

Uwaga: Niniejszy dokument jest wiasnoscig GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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4.13. Kontrola poprawnosci wykonania poszczegdlnych prac w procesie

produkcji modutow lazienkowych

Poniewaz podczas produkcji modutéw tazienkowych poszczegéine prace nastepuja jedna po
drugiej, a wczesniej wykonane prace moga czesciowo zostal ,przykryte” przez prace
nastepujace w kolejnym etapie produkcji, kontrola poprawnosci wykonania nie moze skfadac
sie jedynie z kontroli koncowej przed zamknigeciem i zafoliowaniem gotowego modutu
tazienkowego. Dlatego tez, kontrole nalezy przeprowadza¢ w réznych momentach procesu
produkcji i kompletacji modutéw tazienkowych (Nadzér Produkcji; Dziat HSEQ (KJ) - kontrola

wyrywkowa). Nadzér wykonawcy powinien prowadzi¢ kontrole catkowita.

4.14. Zabezpieczenie moduléw lazienkowych po wykonaniu proceséw
kontrolnych

Po wykonaniu kontroli koncowej modutu fazienkowego:

- w przypadku modutu tazienkowego wyposazonego w kabing prysznicowg nalezy

unieruchomic drzwi kabiny na czas transportu.

- nastepnie wstawié¢ tymczasowe drzwi z ptyty widrowej i za foliowac caty modut fazienkowy.

Uwaga: Niniejszy dokument jest wiasnoscig GOLDBECK Prefab Elements Sp. z 0.0.. Wszelkie prawa zastrzezone.
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